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INTRODUZIONE

La Forgiatura Marcora srl si trova a Olgiate Olona ed è stata fondata nel 1952 da Giancarlo Marcora.

Quest’anno, con la terza generazione, ha festeggiato i 70 anni di attività.

Dal 2016 fa parte del Gruppo Viar spa che complessivamente conta 180 dipendenti, di cui 40 operano sul
sito di Olgiate Olona.

Produce pezzi forgiati in acciaio, trattati, lavorati, collaudati.
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LA NOSTRA PRODUZIONE

La Forgiatura Marcora srl produce forgiati di lunghezza massima di 12 m e peso di 30 ton.

I componenti forgiati sono destinati prevalentemente al settore petrolifero, energia, meccanica, trasporti.

Le principali fasi di produzione del prodotto svolte ad Olgiate sono:

- taglio della materia prima (con segatrici a nastro)

- riscaldo (con 7 forni alimentati a gas metano)

- forgiatura ( tramite presse idrauliche / oleodinamiche da 900-1300-2000 ton)

- trattamento termico di normalizzazione e ricottura (tramite due forni a campana)

- lavorazione meccanica di sgrossatura (tramite torni verticali/orizzontali)

- collaudo (controlli distruttivi e non distruttivi)

Le attività di finitura o saldatura sono eseguite sugli altri siti operativi del gruppo.



IL NOSTRO MODELLO DI GESTIONE 

Forgiatura Marcora srl è certificata da DNV secondo gli standard UNI EN ISO 9001 (Qualità), 14001
(Ambiente) – 45001 (Salute e Sicurezza).



LA NOSTRA ORGANIZZAZIONE 

Forgiatura Marcora srl fa parte del Gruppo Viar .

Roberta Marcora è la responsabile del sistema di gestione salute, sicurezza, ambiente di
tutto il Gruppo. L’ing. Mirko Trazzi è l’RSPP del gruppo.

Ogni sito produttivo è dotato del proprio SPP.



L’ ANALISI DELLE NON CONFORMITA’

L’azienda effettua l’analisi delle non conformità di salute e
sicurezza per prevenirne il ri-accadimento.

L’analisi è dedicata a:

 Incidenti

 Infortuni

 Near miss = quasi incidente

 Lesioni / First Aid

 Comportamento pericoloso

 Non utilizzo dei Dispositivi di protezione individuale

 Situazione pericolosa

 Guasto, malfunzionamento, danno a impianti, macchine,
attrezzature



I RISCHI RILEVATI  

Dalle  analisi effettuate negli anni emerge che gli incidenti siano principalmente legati ad attività quali:

• Movimentazione e sollevamento dei pezzi

Le attività di movimentazione dei pezzi forgiati è gestita prevalentemente tramite carri ponte e carrelli
elevatori. Gli incidenti sono correlati all’errato posizionamento

dei pezzi a terra (cunei) / bancali / sul carrello elevatore,

l’errato imbraco dei pezzi (ripari) o l’errata

valutazione della portata e/o conformità delle funi/catene

Prima del loro utilizzo.

• Il mancato utilizzo di DPI quali guanti protettivi nella

manipolazione di pezzi, occhiali protettivi durante attività di

pulizia.

• Inciampo causato da materiale erroneamente stoccato



La formazione degli operatori, l’addestramento e l’informazione sono efficaci strumenti
per incrementare la consapevolezza negli operatori sui pericoli.

La manutenzione ed il controllo periodico dei mezzi e delle attrezzature di sollevamento
sono un requisito fondamentale per la prevenzione di infortuni e incidenti.

LE ATTIVITA’ DI PREVENZIONE E PROTEZIONE 



INFORMAZIONE E CONSAPEVOLEZZA 

• Portata della catena / fune

• integrità, stato di usura

• Targa / etichetta identificativa 

• DPI 

• Istruzione operativa  / visuali 



LA PRASSI OPERATIVA



L’azienda ha predisposto un’istruzione operativa di sicurezza con indicazione di:

• PERIODICITA’ di controllo di funi e catene

• CODICI COLORE associati al trimestre di controllo

• Nominativi degli addetti preposti al controllo periodico

• Collocazione delle attrezzature NON CONFORMI 

• Tipologie di controlli eseguiti

• TEMPISTICHE di esecuzione dei controlli

• REGISTRAZIONE del controllo periodico

• RISCHI per la salute e sicurezza

• Misure di PREVENZIONE  e protezione

PROCEDURA DI GESTIONE DELLE ATTREZZATURE


