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INTRODUZIONE

La Forgiatura Marcora srl si trova a Olgiate Olona ed é stata fondata nel 1952 da Giancarlo Marcora.

Quest’anno, con la terza generazione, ha festeggiato i 70 anni di attivita.

Dal 2016 fa parte del Gruppo Viar spa che complessivamente conta 180 dipendenti, di cui 40 operano sul
sito di Olgiate Olona.

Produce pezzi forgiati in acciaio, trattati, lavorati, collaudati.
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LA NOSTRA PRODUZIONE
La Forgiatura Marcora srl produce forgiati di lunghezza massima di 12 m e peso di 30 ton.
| componenti forgiati sono destinati prevalentemente al settore petrolifero, energia, meccanica, trasporti.
Le principali fasi di produzione del prodotto svolte ad Olgiate sono:
taglio della materia prima (con segatrici a nastro)
riscaldo (con 7 forni alimentati a gas metano)
- forgiatura ( tramite presse idrauliche / oleodinamiche da 900-1300-2000 ton)
- trattamento termico di normalizzazione e ricottura (tramite due forni a campana)
- lavorazione meccanica di sgrossatura (tramite torni verticali/orizzontali)
- collaudo (controlli distruttivi e non distruttivi)
Le attivita di finitura o saldatura sono eseguite sugli altri siti operativi del gruppo.




IL NOSTRO MODELLO DI GESTIONE

Forgiatura Marcora srl e certificata da DNV secondo gli standard UNI EN ISO 9001 (Qualita), 14001
(Ambiente) — 45001 (Salute e Sicurezza).
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FORGIATURA MARCORA S.r.l.

Via Antonio Gramsci, 36 21057 Olgiate Olona (VA) - Italy
(Referimento a Certificato No./ Reference to Certificate No. 10000352751-MSC-ACCREDIA-ITA)

£ conforme al reguisiti cella norma per Il Sistema di Gestione Qualita/
has been found to conform to the Quality Management System standard.

IS0 9001:2015

Questa certificazione & valida
per Il sequente campo 3pplcativo:

Progettazione, produzione e

commercializzazione di forgiati in

acciaio al carbonio, legato, inossidabile,

superleghe e leghe di nickel, duplex e

super duplex, fabbricati con processo di
i e

This certificate Is valid
for the following scope:

Design, Manufacturing and Marketing
of open-die forgings in carbon steel,
alloy steel, stainless steel, super
alloy and nickel alloy, duplex and
super duplex by open die forging
heat tr and final il

forgia libera, trattati ter
finiti di lavorazione meccanica

(IAF 17)

processes
(IAF 17)
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20 Lo 2020 - 30 lughe 2023

FORGIATURA MARCORA S.r.l.

Via Antonio Gramsci, 36 - 21057 Olgiate Olona (VA) - Italy
{Rufenimento 21 Certificato No./ Reference to Certificate No. 10000353012-MSC-ACCREDIA-ITA)

£ conforme 2l requisiti cella norma per |l Sistema di Gestione Amblentale/
Has been found to conform to the Environmental Management System standard:

IS0 14001:2015

Questa certificazione & valida

per Il seguente campo applcativo:
Progettazione di forgiati in acciaio al
carbonio, legato, inossidabile,
superleghe e leghe di nickel, duplex e
super duplex, fabbricati con processo di
forgia libera, trattati termicamente e
finiti di lavorazione meccanica.

(IAF 17, 29)

Valutato secondo le prescrizioni del
Regolamento Tecnico RT-09

This certificate Is valld

for the following scope:

Design of open-die forgings in
carbon steel, alloy steel, stainless
steel, super alloy and nickel alloy,
duplex and super duplex by open
die forging heat treatment and
final machining processes.

(IAF 17, 29)

Evaluated according to the requirements
of Technical Regulations RT-09
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GESTIONE
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130005067 USCACCREDIATA
Si certifica che |l sistema di gestione di
o
Forgiatura Marcora S.r.l.
Via Antonio Gramscl, 36 - 21057 Olgiate Olona (VA) - ltalla

E conforme allo Standard:
ISO 45001:2018

Questa & valida per |l seguente campo
Progettazione, fabbricazione e commercializzazione di forgiati in acclaio al carbonio,
legato, Inossidabile, superleghe e leghe di nickel, duplex e super duplex, fabbricati

con processo di forgia libera, trattati e finiti di

(IAF 17, 29)

Laogn e Dt Per MOrgartarmo @ Cortcasione:
Virmarcats, 30 ghugn 2921 O - Buiness Axtsrance

Vi Energy Park, 14 - 20871 Visercate (MB) -
ety




LA NOSTRA ORGANIZZAZIONE
Forgiatura Marcora srl fa parte del Gruppo Viar

Roberta Marcora e la responsabile del sistema di gestione salute, sicurezza, ambiente di

tutto il Gruppo. L'ing. Mirko Trazzi e I'RSPP del gruppo.
Ogni sito produttivo e dotato del proprio SPP.

Board of Directors
Luca Franzosi
Davide Franzosi
Michele Marcora

Managing
Director
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INDAGINE A CURA DEL EEREPOSTCr affethista in data

Descrizicne della dinamica dell' infortunio/incidente/quasi incidente

=secondo gquanio riferito dal’dsi testimonei:

Secondo quanto riferito dall'inforfunato/persona coinvolta dall'incidenta/quasi incidente
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L'evento & accaduto mentra la persona svolgevs la sus usus

le mansiona?
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| Stava compiendo manutenzions, regolazions, pulizia ecc.?
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L” ANALISI DELLE NON CONFORMITA’

'azienda effettua I'analisi delle non conformita di salute e
sicurezza per prevenirne il ri-accadimento.

'analisi € dedicata a:

e Incidenti

e Infortuni

e Near miss = quasi incidente

e Lesioni/ First Aid

e Comportamento pericoloso

e Non utilizzo dei Dispositivi di protezione individuale
e Situazione pericolosa

e Guasto, malfunzionamento, danno a impianti, macchine,
attrezzature



| RISCHI RILEVATI

Dalle analisi effettuate negli anni emerge che gli incidenti siano principalmente legati ad attivita quali:
*  Movimentazione e sollevamento dei pezzi

Le attivita di movimentazione dei pezzi forgiati e gestita prevalentemente tramite carri ponte e carrelli
elevatori. Gli incidenti sono correlati all’errato posizionamento

dei pezzi a terra (cunei) / bancali / sul carrello elevatore,

I’errato imbraco dei pezzi (ripari) o I'errata

valutazione della portata e/o conformita delle funi/catene
Prima del loro utilizzo.

* Il mancato utilizzo di DPI quali guanti protettivi nella
manipolazione di pezzi, occhiali protettivi durante attivita di

pulizia.

* Inciampo causato da materiale erroneamente stoccato



LE ATTIVITA’ DI PREVENZIONE E PROTEZIONE

La formazione degli operatori, 'addestramento e |'informazione sono efficaci strumenti
per incrementare la consapevolezza negli operatori sui pericoli.

La manutenzione ed il controllo periodico dei mezzi e delle attrezzature di sollevamento
sono un requisito fondamentale per |la prevenzione di infortuni e incidenti.
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INFORMAZIONE E CONSAPEVOLEZZA

Portata della catena / fune
integrita, stato di usura

Targa / etichetta identificativa
DPI

Istruzione operativa / visuali

TWANTI ED IMBRAGATURE I FUNE DI ACCIAI BAAGHE DI CATENA - GRADD 100 BAACHE O' NASTAO POLESTERE
A

CON AMUA TESSLE - rwx 180 Kgimmg WINNER PEWAG NORMA CEN TCre

CRITERI DI ACCETTABILITA’
PER FUNI DI SOLLEVAMENTO

NEL CASO

TRASVERSALI SUPERIORI AD 1/3
DELLA LARGHEZZA, LA FUNE DEVE
ESSERE SCARTATA

NEL CASO P] SEPARAZIONE DEGLI
STRATI, LA FUNE DEVE ESSERE
SCARTATA
:&C" o Cl"“l‘ jcn;no L
[ s e —
LB

NEL CASO

LUNGITUDINALI SUPERIORI A
100mm, LA FUNE DEVE ESSERE
SCARTATA

NEL CASO
LACERAZIONI E SFILACCIATURE, LA
FUNE DEVE ESSERE SCARTATA

Ul

PRIMA DI UTILIZZARE LE FUNI DI SOLLEVAMENTO
VERIFICARE SEMPRE LA PRESENZA DELL’ETICHETTA
IDENTIFICATIVA E SCARTARE LE FUNI CHE
PRESENTANO DIFETTI COME SOPRA INDICATO
CONSEGNANDOLE AL RESPONSARILE DI REPARTO.
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CODIFICA COLORI DI VERIFICA

CONFORMITA' FUNI E CATENE
Rev. 10/10/22

» GENNAIO/MARZO

» APRILE/GIUGNO

» LUGLIO/SETTEMBRE

» OTTOBRE/DICEMBRE

111

N.B LE FASCE IDENTIFICATE DA COLORE
ROSSO SONO NON CONFORMI

E VANNO GETTATE NEGLI APPOSITI CASSONI
DISPONIBILI IN REPARTO
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LA PRASSI OPERATIVA

CINGHIE FUNI
{ E CATENE ¢
NON J 3‘
CONFORMI




PROCEDURA DI GESTIONE DELLE ATTREZZATURE

'azienda ha predisposto un’istruzione operativa di sicurezza con indicazione di:
* PERIODICITA’ di controllo di funi e catene

* CODICI COLORE associati al trimestre di controllo

 Nominativi degli addetti preposti al controllo periodico

* Collocazione delle attrezzature NON CONFORMI

* Tipologie di controlli eseguiti

 TEMPISTICHE di esecuzione dei controlli

 REGISTRAZIONE del controllo periodico

e RISCHI per la salute e sicurezza

* Misure di PREVENZIONE e protezione



